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1. Общие положения

Основная профессиональная образовательная программа (далее – ОПОП),
реализуемая КОГПОАУ «Омутнинский политехнический техникум» по
специальности 22.02.05 «Обработка металлов давлением», квалификация –
техник, представляет собой систему документов, разработанную и
утвержденную образовательным учреждением с учетом требований рынка
труда на основе Федерального государственного образовательного стандарта по
специальности среднего профессионального образования (далее - СПО),
утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской
Федерации № 359 от 21.04.2014 года.

ОПОП регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание,
условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества
подготовки выпускника по данному направлению и включает в себя: учебный
план, рабочие программы учебных дисциплин, профессиональных модулей,
комплекты контрольно-оценочных средств и другие материалы,
обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также программы
учебной и производственной практики и методические материалы,
обеспечивающие реализацию соответствующей ОПОП.

1.1 Нормативно-правовые основы разработки основной
профессиональной образовательной программы

по специальности 22.02.05 «Обработка металлов давлением»

Настоящая основная профессиональная образовательная программа
устанавливает процедуры в соответствии с требованиями и рекомендациями
следующих нормативных документов:

-Федеральный Закон от 29.12.2013г. № 273-ФЗ «Об образовании в
Российской Федерации»;

-Федеральный государственный образовательный стандарт по
специальности среднего профессионального образования (далее — СПО)
22.02.05 «Обработка металлов давлением», утвержденный приказом
Министерства образования и науки Российской Федерации № 359 от
21.04.2014г.

-Разъяснения по формированию  учебного   плана  основной
профессиональной образовательной     программы     среднего
профессионального     образования, утвержденные 20 октября 2010г
Департаментом профессионального образования Министерства образования и
науки Российской Федерации № 12-696.
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-Приказ Минобрнауки России от 03.06.2011 г. № 1994 «О внесении
изменений в федеральный    базисный    учебный    план    и    примерные
учебные    планы    для образовательных  учреждений   Российской
Федерации,   реализующих   программы общего образования, утвержденные
приказом Министерства образования Российской Федерации от 09.03.2004 г.
№  1312 «Об утверждении федерального базисного учебного плана и
примерных учебных планов для образовательных учреждений Российской
Федерации, реализующих программы общего образования».

- Инструктивное письмо Минобрнауки России от 28.12.09 № 03-2672 «О
разработке примерных основных образовательных программ
профессионального образования»;

- Приказ Минобрнауки РФ от 28.12.2010 № 2106 «Об утверждении
федеральных требований к образовательным учреждениям/в части охраны
здоровья обучающихся, воспитанников»;

- Устав и Положения КОГПОАУ «Омутнинского политехнического
техникума»

1.2. Нормативный срок освоения программы

Реализуемые формы обучения:
- Заочная форма обучения на базе среднего (полного) общего образования

- 3 года 10 месяцев
Квалификация выпускника – техник.

1.3 Общая характеристика основной профессионально
образовательной программы среднего профессионального образования

Цель (миссия) ОПОП СПО по направлению 22.02.05 «Обработка
металлов давлением» состоит в способности:

- дать качественные базовые гуманитарные, социально-экономические,
математические, естественнонаучные и общепрофессиональные знания,
востребованные обществом;

- подготовить специалиста к успешной работе в сфере обработки
металлов давлением и организации деятельности структурного подразделения
на основе гармоничного сочетания научной, фундаментальной и
профессиональной подготовки кадров;

- создать условия для овладения общими и профессиональными
компетенциями, способствующими его социальной мобильности и
устойчивости на рынке труда;
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- сформировать социально-личностные качества выпускников:
целеустремленность, организованность, трудолюбие, коммуникабельность,
умение работать в коллективе, ответственность за конечный результат своей
профессиональной деятельности, гражданственность, толерантность,
способности самостоятельно приобретать и применять новые знания и умения.

Цели обучения сформированы на основании квалификационных
требований (дескрипторов) к уровню подготовки выпускника, содержащихся в
ФГОС СПО, конкретизированы и дополнены, исходя из специфики
деятельности в регионе, к которой готовится выпускник КОГПОАУ
«Омутнинский политехнический техникум».

2. Характеристика профессиональной деятельности
выпускников и требования к результатам освоения основной

профессиональной образовательной программы

2.1 Область и объекты профессиональной деятельности

Область профессиональной деятельности выпускников: обработка
металлов давлением; организация деятельности структурного подразделения.

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:
- технологический процесс обработки металлов давлением;
- технологическое оборудование и инструменты;
- исходные материалы для обработки металлов давлением;
- технологическая документация;
- первичные трудовые коллективы.

2.2 Виды профессиональной деятельности

Техник готовится к следующим видам деятельности:
1. Планирование и организация работы цеха обработки металлов

давлением.
2. Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль

за его работой.
3. Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов

давлением.
4. Контроль за соблюдением технологии производства и качеством

выпускаемой продукции.
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5. Обеспечение экологической и промышленной безопасности.
6. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих (приложение к ФГОС).
Широкая профессиональная подготовка позволяет специалистам работать

на металлургических и машиностроительных предприятиях, где используются
различные виды обработки металлов давлением.

Выпускник должен обладать следующими компетенциями:
Техник должен обладать общими компетенциями, включающими в себя

способность:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые

методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их
эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и
нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой
для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и
личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в
профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с
коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды
(подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать
повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в
профессиональной деятельности.

ОК 10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением
полученных профессиональных знаний (для юношей).

Техник должен обладать профессиональными компетенциями,
соответствующими основным видам профессиональной деятельности:

1. Планирование и организация работы цеха обработки металлов
давлением.
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ПК 1.1. Планировать производство и организацию технологического
процесса в цехе обработки металлов давлением.

ПК 1.2. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха.
ПК 1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с

использованием программного обеспечения, компьютерных и
коммуникационных средств.

ПК 1.4. Организовать работу коллектива исполнителей. ФГОССПО - 03
ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учёту и

складированию выпускаемой продукции.
ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы

участка, цеха.
ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую

продукцию.
ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы.
2. Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и

контроль за его работой.
ПК 2.1. Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства

механизации для ведения технологического процесса.
ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию

на технологическое оборудование.
ПК 2.3.Производить настройку и профилактику технологического

оборудования.
ПК 2.4. Выбирать производственные мощности и топливно-

энергетические ресурсы для ведения технологического процесса.
ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и

аварийном режимах.
ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования.
3. Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов

давлением.
ПК 3.1. Проверять правильность назначения технологического режима

обработки металлов давлением.
ПК 3.2. Осуществлять технологические процессы в плановом и

аварийном режимах.
ПК 3.3. Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и

качества выпускаемой продукции.
ПК 3.4. Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки

металлов давлением.
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ПК 3.5. Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и
формоизменение выпускаемой продукции.

ПК 3.6. Производить смену сортимента выпускаемой продукции.
ПК 3.7. Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в

том числе, используя программное обеспечение, компьютерные и
телекоммуникационные средства.

ПК 3.8. Оформлять техническую документацию технологического
процесса.

ПК 3.9. Применять типовые методики расчета параметров обработки
металлов давлением.

4. Контроль за соблюдением технологии производства и качеством
выпускаемой продукции.

ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля
качества продукции. ФГОССПО - 03

ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической
системы управления технологическим процессом.

ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции.
ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные

дефекты выпускаемой продукции.
ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле

выпускаемой продукции.
5. Обеспечение экологической и промышленной безопасности.
ПК 5.1. Организовывать и проводить мероприятия по защите работников

от негативного воздействия производственной среды.
ПК 5.2. Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на

участках цехов обработки металлов давлением.
ПК 5.3. Создавать условия для безопасной работы.
ПК 5.4. Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций

и стихийных явлений на безопасность работающих.
ПК 5.5. Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим.
6. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих,

должностям служащих.
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3. Документы, определяющие содержание и организацию
образовательного процесса

3.1. Учебный план

Учебный план подготовки специалиста по направлению 22.02.05
«Обработка металлов давлением» квалификации - техник (Приложение 1)

3.2. Программы дисциплин общего гуманитарного и социально-
экономического цикла

- Программа ОГСЭ.01. Основы философии
- Программа ОГСЭ.02. История
- Программа ОГСЭ.03. Иностранный язык
- Программа ОГСЭ.04. Физическая культура
- Программа ОГСЭ.05. ВЧ. Русский язык и культура речи
- Программа ОГСЭ.06. ВЧ Введение в специальность

3.3. Программы дисциплин математического и общего естественно -
научного цикла

- Программа ЕН.01. Математика
- Программа ЕН.02. Информатика

3.4. Программы общепрофессиональных дисциплин

- Программа ОП.01. Инженерная графика
- Программа ОП.02. Техническая механика
- Программа ОП.03. Электротехника и электроника
- Программа ОП.04. Материаловедение
- Программа ОП.05. Метрология, стандартизация и сертификация
- Программа ОП.06. Теплотехника
- Программа ОП.07. Основы металлургического производства
- Программа ОП.08. Химические и физико-химические методы анализа
-Программа ОП.09. Правовое обеспечение профессиональной

деятельности
- Программа ОП.10. Основы экономики организации
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- Программа ОП.11. Менеджмент
- Программа ОП.12. Безопасность жизнедеятельности
- Программа ОП.13 Компьютерная графика
- Программа ОП.14 Основы предпринимательства.

3.5. Программы профессиональных модулей

- Программа ПМ.01. Планирование и организация работы цеха обработки
металлов давлением

- Программа ПМ.02. Оборудование цеха обработки металлов давлением,
наладка и контроль за его работой

- Программа ПМ.03. Подготовка и ведение технологического процесса
обработки металлов давлением

- Программа ПМ.04. Контроль за соблюдением технологии производства
и качеством выпускаемой продукции

- Программа ПМ.05. Обеспечение экологической и промышленной
безопасности

- Программа ПМ.06. Выполнение работ по профессии:
11345. Вальцовщик стана горячей прокатки.

3.6. Программа преддипломной практики

Преддипломная практика является логическим заключением изучения
профессиональных модулей.

База производственной практики – АО «Омутнинский металлургический
завод»

Цель производственной практики - закрепление теоретических знаний,
полученных студентами в процессе изучения профессиональных модулей, а
также сбор, систематизация и обобщение практического материала в т.ч. для
использования в курсовых работах и в выпускной квалификационной работе.

Задачами преддипломной производственной практики являются изучение
нормативных и технических документов прокатного производства АО «ОМЗ»,
приобретение практического опыта по всем видам профессиональной
деятельности, изучение фундаментальной и периодической литературы по
вопросам, разрабатываемым студентом в выпускной квалификационной работе
(дипломном проекте); анализ деятельности организации по направлению,
соответствующему теме выпускной квалификационной работы; разработка
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рекомендаций по модернизации и совершенствованию технологии
производства различных видов прокатной продукции.

Обучающиеся проходят практику по направлению техникума на основе
договоров с АО «ОМЗ».

В процессе прохождения преддипломной практики обучающиеся
находятся на рабочих местах и выполняют часть обязанностей штатных
работников, как внештатные работники, а при наличии вакансии практикант
может быть зачислен на штатную должность с выплатой заработной платы.

Места и условия проведения практик оговорены в договорах

4. Оценка результатов освоения основной профессиональной
образовательной программы

4.1 Контроль и оценка достижений обучающихся

В соответствии с ФГОС СПО подготовки по специальности 22.02.05
«Обработка металлов давлением» и Положением об основной
профессиональной образовательной программе в КОГПОАУ «Омутнинский
политехнический техникум» оценка качества освоения обучающимися
основных образовательных программ включает текущий контроль
успеваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестацию
обучающихся.

Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний,
промежуточной аттестации по каждой дисциплине и профессиональному
модулю разрабатываются образовательным учреждением самостоятельно.

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных
достижений поэтапным требованиям соответствующей ОПОП (текущая и
промежуточная аттестация) созданы фонды оценочных средств, позволяющие
оценить знания, умения и освоенные компетенции.

Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации разработаны и
утверждены образовательным учреждением самостоятельно, а для
государственной итоговой аттестации – разработаны и утверждены
образовательным учреждением после предварительного положительного
заключения работодателей. Образовательное учреждение создает условия для
максимального приближения программ текущей и промежуточной аттестации
обучающихся по дисциплинам и междисциплинарным курсам
профессионального цикла к условиям их будущей профессиональной
деятельности.
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Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников
осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;
- оценка компетенций обучающихся.
Необходимым условием допуска к государственной итоговой аттестации

является представление документов, подтверждающих освоение обучающимся
компетенций при изучении теоретического материала и прохождении
преддипломной практики. В том числе выпускником могут быть
предоставлены отчеты о ранее достигнутых результатах, дополнительные
сертификаты, свидетельства (дипломы) олимпиад, конкурсов, творческие
работы по специальности, характеристики с мест прохождения преддипломной
практики.

Государственная итоговая аттестация включает подготовку и защиту
выпускной квалификационной работы. Обязательное требование –
соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию
одного или нескольких профессиональных модулей по специальности 22.02.05
«Обработка металлов давлением».

Требования к содержанию, объему и структуре выпускной
квалификационной работы определяются образовательным учреждением на
основании порядка проведения государственной итоговой аттестации
выпускников по программам СПО.

Примерная тематика выпускных квалификационных работ

1. Проектирование цеха (участка) по выпуску холодных рулонов из
алюминиевых сплавов.

2. Проектирование цеха (участка) по выпуску холодных листов из
алюминиевых сплавов.

3. Проектирование цеха (участка) по выпуску бурильных труб из
алюминиевых сплавов.

4. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных прутиков
круглого сечения из алюминиевых сплавов.

5. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных прутиков
квадратного сечения из алюминиевых сплавов.

6. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных прутиков
прямоугольного сечения из алюминиевых сплавов.

7. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных прутиков
шестигранного сечения из алюминиевых сплавов.
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8. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных полых
профилей из алюминиевых сплавов.

9. Проектирование цеха (участка) по выпуску труб общего назначения
из алюминиевых сплавов.

10. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных прутиков
круглого сечения из латуней.

11. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных прутиков
круглого сечения из бронз.

12. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных шин
прямоугольного сечения из латуней.

13. Проектирование цеха (участка) по выпуску прессованных шин
прямоугольного сечения из меди.

14. Проектирование участка цеха по производству проволоки из
медных сплавов.

15. Проектирование цеха по выпуску труб общего назначения из
углеродистых и легированных марок стали.

16. Проектирование цеха по выпуску горячекатаных труб бесшовных
из коррозионно стойких марок стали.

17. Проектирование цеха по выпуску горячекатаных труб котельных
углеродистых марок стали.

18. Проектирование цеха по выпуску бурильных труб из легированных
марок стали.

19. Проектирование цеха по выпуску обсадных труб из углеродистых и
легированных марок стали.

20. Проектирование цеха по выпуску холоднодеформируемых труб из
углеродистых и легированных марок стали.

21. Проектирование цеха по выпуску холодноштампованных изделий
из сталей марки 08сп, 08кп, 08пс.

22. Проектирование цеха по выпуску холодноштампованных изделий
из алюминиевых сплавов.

23. Проектирование цеха по выпуску горячештампованных изделий из
алюминиевых сплавов.

24. Проектирование цеха по выпуску горячештампованных изделий из
латуней.

25. Проектирование цеха по выпуску горячештампованных изделий из
бронз.
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