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У П

А Т И

К С *

I
II
III
IV

Всего

1 Календарный учебный график

Курс

Сентябрь

29
 с

ен
 -

 5
 о

кт

Октябрь

27
 о

кт
 -

 2
 н

оя

Ноябрь Декабрь

29
 д

ек
 -

 4
 я

нв

Январь

26
 я

нв
 -

 1
 ф

ев

Февраль

23
 ф

ев
 -

 1
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Март
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 м

ар
 -

 5
 а

пр

Апрель
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 а

пр
 -

 3
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ай

Май Июнь

29
 и

ю
н 

- 
5 

ию
л Июль

27
 и

ю
л 

-2
 а

вг

Август

I А А А К К А А А К К К К К К К К К

II А А А К К А А А К К К К К К К К К

III А А А У У У К К У У У А А А Т Т Т Т К К К К К К К К К

IV А А А К К А А А Т Т Т Т Т Т Т Т Т Т Т С С С С П П П П И И * * * * * * * * *

Обозначения:    Самостоятельное изучение    Учебная практика    Подготовка к ГИА

   Лабораторно-экзаменационная сессия    Производственная практика (по профилю специальности)    Государственная итоговая
аттестация

   Каникулы    Производственная практика (преддипломная)    Неделя отсутствует

2 Сводные данные по бюджету времени

Курс Самостоятельно
е изучение

   Лабораторно-
экзаменационная

сессия

Максимальн
ая учебная
нагрузка

Практики ГИА

Каникулы ВсегоУчебная
практика

Производственная
практика (по

профилю
специальности)

Производственная
практика

(преддипломная)
Подготовка Проведение

нед. нед. нед.нед. нед. ауд.,ч. час. нед. нед. нед. нед.

35 6 160 1315 11 52
35 6 160 1421 11 52
25 6 160 1060 6 4 11 52
14 6 160 956 11 4 4 2 2 43

109 24 640 4752 6 15 4 4 2 35 199



1 2 3 4 5 6 7 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 21 22 23 24 25 27 28 29 30 31 33 34 35 36 37 38
ПП ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА 6 1 34 1 10 4752 4112 640 454 186 13151155 160 96 64 14211261160113 471060900160127 33 956 796 160 118 42

ОГСЭ
Общий гуманитарный и социально-
экономический учебный цикл

1 5 756 706 50 34 16 408 376 32 20 12 348330 18 14 4

ОГСЭ.01 Основы философии 1 72 64 8 6 2 72 64 8 6 2

ОГСЭ.02 История 1 72 64 8 6 2 72 64 8 6 2

ОГСЭ.03 Иностранный язык 1 264 248 16 8 8 264 248 16 8 8

ОГСЭ.04 Физическая культура 2 264 260 4 4 264260 4 4

ОГСЭ.05 Русский язык и культура речи 2 36 28 8 6 2 36 28 8 6 2

ОГСЭ.06 Ведение в специальность 2 48 42 6 4 2 48 42 6 4 2

ЕН
Математический и общий
естественнонаучный учебный цикл

2 192 176 16 2 14 192 176 16 2 14

ЕН.01 Математика 1 99 91 8 8 99 91 8 8

ЕН.02 Информатика 1 93 85 8 2 6 93 85 8 2 6

П Профессиональный учебный цикл 6 27 1 10 3804 3230 574 418 156 715 603 112 74 38 1073931142 99 431060900160127 33 956 796 160 118 42

ОП Общепрофессиональные дисциплины 4 10 6 1530 1323 207 137 70 715 603 112 74 38 671590 81 53 28 144130 14 10 4

ОП.01 Инженерная графика 1 117 87 30 6 24 117 87 30 6 24

ОП.02 Техническая механика 1 1 120 100 20 12 8 120 100 20 12 8

ОП.03 Электротехника и электроника 2 12 126 107 19 15 4 72 60 12 12 54 47 7 3 4

ОП.04 Материаловедение 2 2 177 159 18 14 4 85 79 6 6 92 80 12 8 4
ОП.05 Метрология, стандартизация и сертификация 2 95 85 10 8 2 34 28 6 6 61 57 4 2 2
ОП.06 Теплотехника 2 2 171 147 24 18 6 68 60 8 8 103 87 16 10 6

ОП.07 Основы металлургического производства 2 127 113 14 10 4 127113 14 10 4

ОП.08
Химические и физико-химические методы
анализа

1 1 117 97 20 16 4 117 97 20 16 4

Индекс
Наименование циклов, разделов, предметов,
дисциплин, профессиональных модулей, МДК,
практик

Формы
промежуточной
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обучающихся, ч.
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ОП.09
Правовое обеспечение профессиональной
деятельности / Социальная адаптация и
основы социально-правовых знаний

2 63 55 8 6 2 63 55 8 6 2

ОП.10 Основы экономики организации 3 144 130 14 10 4 144130 14 10 4

ОП.11 Менеджмент 2 48 42 6 4 2 48 42 6 4 2

ОП.12 Безопасность жизнедеятельности 1 102 92 10 8 2 102 92 10 8 2

ОП.13 Компьютерная графика 2 69 61 8 6 2 69 61 8 6 2

ОП.14 Основы предпринимательства 2 54 48 6 4 2 54 48 6 4 2

ПМ Профессиональные модули 2 17 1 4 2274 1907 367 281 86 402341 61 46 15 916770146117 29 956 796 160 118 42

ПМ.01
Планирование и организация работы цеха
обработки металлов давлением

3 342 258 84 66 18 257212 45 36 9 85 46 39 30 9

МДК.01.01
Основы проектирования цеха обработки
металлов давлением и его грузопотоки

2 138 108 30 24 6 138108 30 24 6

МДК.01.02
Планирование, организация производства и
экономика цеха обработки металлов
давлением

3 204 150 54 42 12 119104 15 12 3 85 46 39 30 9

ПП.01.01 Производственная практика 3 36 36 нед нед
не
д

36
не
д

1 нед

ПМ.02
Оборудование цеха обработки
металлов давлением, наладка и контроль за
его работой

1 2 1 411 359 52 40 12 145129 16 10 6 266230 36 30 6

МДК.02.01
Оборудование цехов обработки металлов
давлением

3 2 288 258 30 22 8 145129 16 10 6 143129 14 12 2

МДК.02.02
Электрооборудование цехов обработки
металлов давлением

3 123 101 22 18 4 123101 22 18 4

ПП.02.01 Производственная практика 3 72 72 нед нед
не
д

72
не
д

2 нед

ПМ.03
Подготовка и ведение технологического
процесса обработки металлов давлением

5 1 1 771 675 96 74 22 565494 71 57 14 206 181 25 17 8

МДК.03.01 Теория обработки металлов давлением 3 186 166 20 18 2 186166 20 18 2

МДК.03.02
Технологические процессы обработки
металлов давлением

4 3 408 362 46 30 16 202181 21 13 8 206 181 25 17 8

МДК.03.03 Термическая обработка металлов и сплавов 3 3 177 147 30 26 4 177147 30 26 4

УП.03.01 Учебная практика (ознакомительная) 3 72 72 нед нед
не
д

72
не
д

2 нед

УП.03.02 Учебная практика 3 144 144 нед нед
не
д

144
не
д

4 нед

ПМ.04
Контроль за соблюдением технологии
производства и качеством выпускаемой
продукции

4 367 289 78 54 24 367 289 78 54 24

МДК.04.01 Автоматизация технологических процессов 4 178 140 38 30 8 178 140 38 30 8

1 час час час час

2 час час час час

2 час час час час

4 час час час час



МДК.04.02
Информационные технологии в
профессиональной деятельности

4 117 91 26 14 12 117 91 26 14 12

МДК.04.03 Метрологическое обеспечение 4 72 58 14 10 4 72 58 14 10 4

ПП.04.01 Производственная практика 4 72 72 нед нед
не
д

не
д

72 нед 2

ПМ.05
Обеспечение экологической и промышленной
безопасности

1 1 1 171 149 22 16 6 171 149 22 16 6

МДК.05.01 Экология металлургического производства 4 4 69 57 12 8 4 69 57 12 8 4
МДК.05.02 Промышленная безопасность и охрана труда 4 102 92 10 8 2 102 92 10 8 2
ПП.05.01 Производственная практика 36 36 нед нед не не 36 нед 1

ПМ.06
Выполнение работ по одной или нескольким
профессиям рабочих, должностям служащих

2 1 212 177 35 31 4 212 177 35 31 4

МДК.06.01
15880 Оператор поста управления, 11345
Вальцовщик стана горячей прокатки

4 1 212 177 35 31 4 212 177 35 31 4

ПП.06.01 Производственная практика 4 324 324 нед нед
не
д

36
не
д

1 288 нед 8

ПM.06.ЭК Квалификационный экзамен

Учебная и производственная (по профилю
специальности) практики

756 756 нед
ча
с

нед
ча
с

нед
ча
с

360нед10
ча
с

396 нед

Учебная практика 216 216 нед
ча
с

нед
ча
с

нед
ча
с

216нед 6
ча
с

нед

Производственная (по профилю
специальности) практика

540 540 нед
ча
с

нед
ча
с

нед
ча
с

144нед 4
ча
с

396 нед

ПДП
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА
(ПРЕДДИПЛОМНАЯ)

144 144 нед нед
не
д

не
д

144 нед 4

Государственная итоговая аттестация 216 216 нед нед
не
д

не
д

216 нед 6

Подготовка выпускной квалификационной
работы

144 144 нед нед
не
д

не
д

144 нед 4

Защита выпускной квалификационной работы 72 72 нед нед
не
д

не
д

72 нед 2

Подготовка к государственным экзаменам нед нед
не
д

не
д

нед

Проведение государственных экзаменов нед нед
не
д

не
д

нед

ВСЕГО ПО ДИСЦИПЛИНАМ И МДК 6 1 34 1 10 4752 4112 640 454 186 13151155 160 96 64 14211261160113 471060900160127 33 956 796 160 118 42

2 час час час час

1 час час час час

9 час час час час

21 11

6

15 11

4 час час час час

6 час час час час

4 час час час час

2 час час час час

час час час час

час час час час

Консультации на каждого обучающегося в учебном году

Экзамены (без учета физ. культуры) 2 2 1 1

8
Курсовые проекты (без учета физ. культуры)

Зачеты (без учета физ. культуры) 1
Диффер. зачеты (без учета физ. культуры) 7 9 9

1
Домашние контр. раб. (без учета физ. культуры) 4 4 1 1



1. Пояснительная записка

1.1 Настоящий учебный план основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования
подготовки специалистов среднего звена Кировского областного государственного профессионального образовательного автономного
учреждения   «Омутнинский  политехнический техникум» разработан на основе федерального государственного образовательного
стандарта по специальности среднего профессионального образования, утвержденного приказом Министерства образования и науки
Российской Федерации  № 359 от  21 апреля  2014 г., зарегистрированного  Министерством юстиции  Российской Федерации № 32858 26
июня 2014 г. 22.02.05 Обработка металлов давлением.
1.2 Продолжительность учебной недели составляет пять дней (36 часов).
1.3 Продолжительность учебного занятия составляет 45 минут.
1.4 Область профессиональной деятельности выпускников:

обработка металлов давлением;
организация деятельности структурного подразделения.

1.5 Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:
технологический процесс обработки металлов давлением;
технологическое оборудование и инструменты;
исходные материалы для обработки металлов давлением;
технологическая документация;
первичные трудовые коллективы.

1.6 Техник готовится к следующим видам деятельности:
Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением.
Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой.
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением.
Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции.
Обеспечение экологической и промышленной безопасности.
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих: 15880 Оператор поста управления, 11345
Вальцовщик стана горячей прокатки.
1.7 Техник должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:
1.8 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
1.9 ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать

их эффективность и качество.
1.10 ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
1.11 ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач,

профессионального и личностного развития.
1.12 ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.



1.13 ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
1.14 ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
1.15 ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно

планировать повышение квалификации.
1.16 ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
1.17 Техник должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности:
Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением.

1.1. Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением.
1.2. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха.
1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и
коммуникационных средств.
ПК 1.4. Организовывать работу коллектива исполнителей.
ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции.
ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха.
ПК 1.7. Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию.
ПК 1.8. Составлять рекламации на получаемые исходные материалы.
Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и контроль за его работой.

ПК 2.1. Выбирать соответствующее оборудование, оснастку и средства механизации для ведения технологического процесса.
ПК 2.2. Проверять исправность и оформлять техническую документацию на технологическое оборудование.
ПК 2.3. Производить настройку и профилактику технологического оборудования.
ПК 2.4. Выбирать производственные мощности и топливно-энергетические ресурсы для ведения технологического процесса.
ПК 2.5. Эксплуатировать технологическое оборудование в плановом и аварийном режимах.
ПК 2.6. Производить расчеты энергосиловых параметров оборудования.
Подготовка и ведение технологического процесса обработки металлов давлением.
ПК 3.1. Проверять правильность назначения технологического режима обработки металлов давлением.
ПК 3.2. Осуществлять технологические процессы в плановом и аварийном режимах.
ПК 3.3. Выбирать виды термической обработки для улучшения свойств и качества выпускаемой продукции.
ПК 3.4. Рассчитывать показатели и коэффициенты деформации обработки металлов давлением.
ПК 3.5. Рассчитывать калибровку рабочего инструмента и формоизменение выпускаемой продукции.
ПК 3.6. Производить смену сортимента выпускаемой продукции.
ПК 3.7. Осуществлять технологический процесс в плановом режиме, в том числе используя программное обеспечение, компьютерные и
телекоммуникационные средства.
ПК 3.8. Оформлять техническую документацию технологического процесса.
ПК 3.9. Применять типовые методики расчета параметров обработки металлов давлением.
Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции.



ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции.
ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом.
ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции.
ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции.
ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции.
Обеспечение экологической и промышленной безопасности.
ПК 5.1. Организовывать и проводить мероприятия по защите работников от негативного воздействия производственной среды.
ПК 5.2. Проводить анализ травмоопасных и вредных факторов на участках цехов обработки металлов давлением.
ПК 5.3. Создавать условия для безопасной работы.
ПК 5.4. Оценивать последствия технологических чрезвычайных ситуаций и стихийных явлений на безопасность работающих.
ПК 5.5. Оказывать первую медицинскую помощь пострадавшим.
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
1.18 Учебный план предусматривает изучение следующих учебных циклов:

общего гуманитарного и социально-экономического;
математического и общего естественнонаучного;
профессионального;
и разделов:
учебная практика;
производственная практика (по профилю специальности);
производственная практика (преддипломная);
промежуточная аттестация;
государственная итоговая аттестация.

1.19 Обязательная часть учебного плана составлять 70,45% процентов от общего объема времени, отведенного на их освоение.
Вариативная часть 29,55% дает возможность расширения и (или) углубления подготовки, определяемой содержанием обязательной части,
получения дополнительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в
соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования.
1.20 Общий гуманитарный и социально-экономический, математический и общий естественнонаучный учебные циклы состоят из
дисциплин:  из обязательной части - Основы философии, История, Иностранный язык, Физическая культура,  из вариативной части -
Русский язык и культура речи, Ведение в специальность, Математика, Информатика.
1.21 Профессиональный учебный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин и профессиональных модулей в соответствии с
видами деятельности. В состав профессионального модуля входит один или несколько междисциплинарных курсов. При освоении
обучающимися профессиональных модулей проводятся учебная и (или) производственная практики (по профилю специальности).
1.22 Обязательная часть профессионального учебного цикла предусматривать изучение дисциплины "Безопасность жизнедеятельности".
Объем часов на дисциплину "Безопасность жизнедеятельности" составляет 68 часов, из них на освоение основ военной службы - 48 часов.



1.23 Для подгрупп девушек 48 часов (70% учебного времени), отведенного на изучение основ военной службы, в рамках дисциплины
«Безопасность жизнедеятельности» используется на освоение основ медицинских знаний.
1.24 Зачетная единица соответствует 36 академическим часам.
1.25 Текущий  контроль навыков, умений и знаний выполняется в форме защиты лабораторных работ, практических занятий, творческих
проектных работ, контрольных работ по темам МДК и дисциплин, тестирования, различных методов опроса, выступлений на семинарах.
1.26 В качестве форм промежуточной аттестации в учебном плане использованы:

Экзамен
Дифференцированный зачет
Курсовой проект
В соответствии с требованиями Приказа Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и
осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования» количество
зачетов в учебном году не превышает 10, а экзаменов – 8, а именно:
1 курс - 2 экзамена, 4 домашние контрольные работы, 7 дифференцированных зачетов;
2 курс – 2 экзамена, 1 зачет, 4 домашние контрольные работы, 9 дифференцированных зачетов;
3 курс - 1 экзамена, 1 домашняя контрольная работа, 9 дифференцированных зачетов, 1 курсовой проект;
4 курс - 1 экзамена,  1 домашняя контрольная работа, 8 дифференцированных зачетов.
В указанное количество не входят  зачеты по физической культуре.

1.27 В учебном плане предусмотрено включение адаптационных дисциплин, обеспечивающих коррекцию нарушений развития и
социальную адаптацию обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья:

Социальная адаптация и основы социально-правовых знаний
Адаптационные информационные и коммуникационные технологии
1.28 Консультации проводятся по расписанию с группой обучающихся в устной и письменной форме, групповые и индивидуальные.
1.29 Профессиональный цикл образовательной программы включает профессиональные модули, которые сформированы в соответствии с

основными видами деятельности, предусмотренными настоящим ФГОС СПО:

Основные виды деятельности Профессиональные модули
Планирование и организация работы цеха обработки металлов
давлением.

ПМ. 01 Планирование и организация работы цеха обработки
металлов давлением

Оборудование цеха обработки металлов давлением, наладка и
контроль за его работой.

ПМ. 02 Оборудование цеха обработки
металлов давлением, наладка и контроль за его работой

Подготовка и ведение технологического процесса обработки
металлов давлением.

ПМ.03 Подготовка и ведение технологического процесса
обработки металлов давлением

Контроль за соблюдением технологии производства и
качеством выпускаемой продукции.

ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии производства и
качеством выпускаемой продукции

Обеспечение экологической и промышленной безопасности. ПМ.05 Обеспечение экологической и промышленной



безопасности
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям
рабочих, должностям служащих.

ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким
профессиям рабочих, должностям служащих

1.30 В профессиональный цикл образовательной программы входят следующие виды практик: учебная практика и производственная
практика.

1.31 Учебная  практика  и практика по профилю специальности проводится техникумом при освоении обучающимися профессиональных
компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуется концентрированно, на предприятиях металлургического профиля, по
требованию работодателя.
1.32 Преддипломная практика проводится на предприятиях металлургического профиля в соответствии с темой  выпускной
квалификационной работы (дипломного проекта).
1.33 В промежуточную аттестацию обучающихся включаются экзамены, зачеты, дифференцированные зачеты, курсовые работы и
курсовые проекты.
1.34 Проведение зачетов, дифференцированных зачетов, курсовой работы и курсовых проектов осуществляется за счет часов отводимых
на дисциплины и междисциплинарные курсы.
1.35 Государственная итоговая аттестация включает подготовку и защиту выпускной квалификационной работы (дипломного проекта).
Обязательное требование – соответствие тематики выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких
профессиональных модулей.

2. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по специальности 22.02.05 Обработка металлов
давлением

№
п/п

Наименование №
п/п

Наименование

Кабинеты: Лаборатории:
1 Социально-экономических дисциплин 16 Электротехники и электроники
2 Иностранного языка 17 Вычислительной техники
3 Математики 18 Экологии металлургического производства
4 Информатики 19 Промышленной безопасности и охраны труда
5 Инженерной графики 20 Материаловедения
6 Технической механики 21 Автоматизации производства
7 Теплотехники 22 Обработка металлов давлением
8 Технологии производства 23 Термическая обработка металлов и сплавов
9 Оборудования цехов обработки металлов давлением 24 Электрооборудование цехов обработки металлов давлением
10 Метрологии, стандартизации и сертификации Залы:
11 Экономики отрасли, менеджмента и правового

обеспечения профессиональной деятельности
25 Библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет



12 Технологических процессов обработки металлов
давлением

26 Актовый зал

13 Безопасности жизнедеятельности Спортивный комплекс:
14 Информационных технологий для курсового и

дипломного проектирования
27 Спортивный зал

Мастерские: 28 Стрелковый тир (в любой модификации, включая электронный) или
место для стрельбы

15 Слесарно-механические 29 Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы
препятствий

Согласовано
Методист О.В. Бабинцева
Зам по УПР Е.А. Данилов
Зав по учебной части М.Н. Басманова
Председатель методической комиссии
общеобразовательных дисциплин

О.И. Бушкова

Председатель методической комиссии
спец. дисциплин

Е.Ю. Житникова
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